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Composicion/composition=
(M6dulo K-M-Li)= 1
(Médulo 14-F/Li)= 2
ABSOLUTA \ ABSOLUTE (M6dulo 18E-M-Li)= 1
P=40
Escala: 11
CM = Curso medicion
— i mm
CM M/EGSUFIHS l@l’]gfh Tolerancing ISO 8015
G = Guila maquina ISO 2768 - m H
. ) < 6 mm:x0.2 mm
G = Machine guideway
L N° Madificado Propu. | V° B° | Fecha
P = Posicion absoluta py—
P = Absolute Dogi’[ior] N° | Designacién Li-60-M Cant. | Material Tratamiento
Plano N° EL 2021124 Fagor Automation
- Dibujado Sormen S. Coop. FAGOR a
Sustituye a:
Comprobado 20500 Mondragbn
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